Рабочая программа учебной и производственной практики разработана на основе ФГОС среднего профессионального образования по специальности  

23.02.03 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог, положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования", утвержденного приказом министерством образования и науки РФ № 291 от 18 апреля 2013 г.

Организация-разработчик: 

ОГБПОУ «Рязанский железнодорожный колледж»

Разработчики: 

Коротов Ю.А., мастер п/о
содержание 

Стр.
1. Паспорт рабочей программы учебной и производственной практики ……….     4
2. Результаты освоения рабочей программы производственной практики ……..    7
3.Тематический план и содержание учебной и производственной  практики …..    8
4. Условия реализации рабочей программы  ……………………………………….   23
5. Контроль и оценка результатов освоения учебной и 
производственной  практики …………………………………………………………  26
1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

Учебной и производственной практики
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной и производственной практики (далее – рабочая программа) является частью примерной основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 23.02.03 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
· Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава.

· Организация деятельности коллектива исполнителей.

· Участие в конструкторско-технологической деятельности.

· Выполнение работ по профессиям рабочих (16885 Помощник машиниста электровоза; Слесарь по ремонту подвижного состава).

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
· Эксплуатировать подвижной состав железных дорог.

· Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических процессов.

· Обеспечивать безопасность движения подвижного состава.

· Планировать и организовывать производственные работы коллективом исполнителей.

· Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм безопасных условий труда.

· Контролировать и оценивать качество выполняемых работ.

· Оформлять техническую и технологическую документацию.

· Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией.

1.2. Цели учебной практики: формирование у обучающихся первичных практических умений / опыта деятельности в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО. 
Цели производственной практики:
формирование у обучающихся  профессиональных компетенций в условиях реального производства.

Требования к результатам учебной и производственной практик.
В результате прохождения учебной и производственной практик по ВПД обучающийся должен освоить:
	№
	ВПД
	Требования к умениям

	1
	Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава.
	Практически обслуживать и производить ремонт деталей, узлов, агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения поездов;

- обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование подвижного состава;

- определять соответствие технического состояния оборудования подвижного состава требованиям нормативных документов;
- знать нормы охраны труда; 

- выполнять подготовку систем ЭПС к работе;
- выполнять проверки работоспособности систем ЭПС;
- управлять системами ЭПС;
- осуществлять контроль над работой систем ЭПС;
- приводить системы ЭПС в нерабочее состояние;
- выбирать оптимальный режим управления системами ЭПС;
- выбирать экономичный режим движения поезда;
- выполнять ТО узлов, агрегатов и систем ЭПС;
- применять противопожарные средства.

	2
	Организация деятельности коллектива исполнителей.
	Планировать эксплуатационную работу коллектива исполнителей, работ по производству ремонта коллективом исполнителей;
- демонстрировать знания об организации производственных работ, работы с нормативной и технической документацией;    - выполнять основные технико-экономические расчеты;
- уметь реализовать свои права с точки зрения законодательства;
- знать, обязанности должностных лиц;
- уметь формулировать производственные задачи;
- демонстрировать эффективное общение с коллективом исполнителей; 

	3
	Участие в конструкторско-технологической деятельности.
	Демонстрировать знания по номенклатуре технической и технологической документации;
- заполнять техническую и технологическую документацию правильно и грамотно;
- получать информацию по нормативной документации и профессиональным базам данных;
- разбираться в чертежах и схемах;
- применять ПЭВМ при составлении технологической документации.

	4
	Выполнение работ по профессиям рабочих (16885 Помощник машиниста электровоза; Слесарь по ремонту подвижного состава).
	Иметь практический опыт эксплуатации, по техническому обслуживанию и ремонту деталей, узлов, агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения поездов.
- применять приёмы и способы основных видов слесарных работ;

- использовать наиболее распространённые приспособления и инструменты;
- осуществлять демонтаж и монтаж отдельных приборов пневматической системы;

- проверять действие пневматического оборудования;

- осуществлять регулировку и испытание отдельных механизмов;

- определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного состава;
-управлять системами подвижного состава в соответствии с установленными требованиями
- выполнять основные виды слесарных работ;
Знать:

- устройство универсальных и специальных приспособлений средней сложности, контрольно-измерительного инструмента;

- виды соединений деталей и узлов;
- нормативные документы по обеспечению безопасности движения поездов.

Демонстрировать знания конструкции деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС;
- выполнять полно и точно нормы охраны труда;
- выполнять ТО узлов, агрегатов и систем ЭПС;
- выполнять ремонт деталей и узлов ЭПС;
- выполнять положения требований типовых технологических процессов при ремонте деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС;
- правильно и грамотно заполнять техническую и технологическую документацию;
- быстро и полно искать информацию по нормативной документации и профессиональным базам данных;
- точно и грамотно читать чертежи и схемы;
- применять ПЭВМ в профессиональной деятельности.


1.3. Количество часов на освоение программы учебной и производственной практик.
Всего 1008 часов, в том числе: в рамках освоения ПМ.01 «Эксплуатация и техническое обслуживание электроподвижного состава» производственная практика  -108 часов;
в рамках освоения ПМ.02 «Организация деятельности коллектива исполнителей (локомотивы)» производственная практика  -36 часов;

в рамках освоения ПМ.03 «Участие в конструкторско-технологической деятельности (электроподвижной состав)» производственная практика  -36 часов;

в рамках освоения ПМ.04 «Выполнение работ по профессиям 18540 Слесарь по ремонту подвижного состава;16885 Помощник машиниста электровоза» учебная практика  -252 часа;
производственная практика  -576 часов.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения рабочей программы учебной и производственной практики является формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД): Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава. Организация деятельности коллектива исполнителей. Участие в конструкторско-технологической деятельности. Выполнение работ по профессиям рабочих (16885 Помощник машиниста электровоза; Слесарь по ремонту подвижного состава), в том числе профессиональных (ПК) и общих компетенций (ОК).
	Код
	Наименование результата освоения практики



	ПК 1.1
	Эксплуатировать подвижной состав железных дорог.

	ПК 1.2
	Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических процессов.

	ПК 1.3
	Обеспечивать безопасность движения подвижного состава.

	ПК 2.1
	Планировать и организовывать производственные работы коллективом исполнителей.

	ПК 2.2
	Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм безопасных условий труда.

	ПК 2.3
	Контролировать и оценивать качество выполняемых работ.

	ПК 3.1
	Оформлять техническую и технологическую документацию.

	ПК 3.2
	Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), за результат выполнения заданий 

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК10
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний).


3.ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ учебной и ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ
3.1.Тематический план учебной практики

	Код ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Количество часов по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем учебной практики
	Количество часов по темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ПК 1.1    ПК1.2     ПК 1.3
	ПМ 1
Эксплуатация и техническое обслуживание  подвижного состава железных дорог
	192
	СЛЕСАРНЫЕ РАБОТЫ
	Тема 1. Введение в профессию
	6

	
	
	
	
	Тема 1.1. Вводное занятие
	3

	
	
	
	
	Тема 1.2. Безопасность труда и пожарная безопасность  в учебных мастерских
	3

	
	
	
	
	Тема 2. Подготовительные операции
	42

	
	
	
	
	Тема 2.1. Разметка плоских поверхностей. Пространственная разметка.
	12

	
	
	
	
	Тема 2.2. Рубка металла
	12

	
	
	
	
	Тема 2.3. Правка и гибка металла
	6

	
	
	
	
	Тема 2.4. Резка металла
	12

	
	
	
	
	Тема 3.Размерная слесарная обработка.
	30

	
	
	
	
	Тема 3.1. Опиливание металла
	12

	
	
	
	
	Теиа3.2. Распиливание и припасовка.
	6

	
	
	
	
	Комплексные работы
	30

	
	
	
	
	Проверочные работы
	6

	
	
	
	
	Тема 3.3. Сверление, зенкование, зенкерование и развёртывание
	12

	
	
	
	
	Тема 4. Пригоночные работы.
	12

	
	
	
	
	Тема 4.1. Шабрение
	6

	
	
	
	
	Тема 4.2. Притирка
	6

	
	
	
	
	Тема 5. Сборка разъёмных и неразъёмных соединений
	24

	
	
	
	
	Тема 5.1. Нарезание резьбы
	12

	
	
	
	
	Тема 5.2. Клёпка
	12

	
	
	
	
	Тема 6. Металлорежущие станки
	6

	
	
	
	
	Комплексные работы.
	30

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация. Проверочные работы на 1 слесарный разряд
	6

	
	
	
	
	
	

	
	
	60
	ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
	Тема 7. Электромонтажные работы
	60

	
	
	
	
	Тема 7.1. Ознакомление с электромонтажной мастерской
	6

	
	
	
	
	Тема 7.2. Пайка и лужение
	12

	
	
	
	
	Тема 7.3. Вспомогательные электромонтажные работы
	6

	
	
	
	
	Тема 7.4.  Монтаж электропроводки
	6

	
	
	
	
	Тема 7.5. Монтаж светильников
	12

	
	
	
	
	Тема 7.6. Распределительные щиты и сигнализация
	6

	
	
	
	
	Тема 7.7. Радиомонтажные работы
	6

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация. Проверочные работы
	6

	
	Всего часов УП 
	252
	
	
	252


3.2. Тематический  план производственной практики 
	Код ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Количество часов по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем учебной практики
	Количество часов по темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ПК1.1. ПК1.2. ПК 1.3.
	ПМ 04 Выполнение работ по профессиям 18540 Слесарь по ремонту подвижного состава 16885 Помощник машиниста электровоза
	324
	Техническое обслуживание и ремонт подвижного состава
	Тема 8. Безопасность труда и пожарная безопасность на предприятии. Ознакомление с предприятием (локомотивным депо)
	6

	
	
	
	
	Тема 9. Демонтаж оборудования, подъём кузова, ремонт и монтаж оборудования после ремонта
	24

	
	
	
	
	Тема 10. Ремонт кузовов
	24

	
	
	
	
	Тема 11. Ремонт колёсных пар
	24

	
	
	
	
	Тема 12. Ремонт автосцепных приборов
	24

	
	
	
	
	Тема 13. Ремонт тележек
	24

	
	
	
	
	Тема 14. Ремонт путеочистителей и песочниц
	18

	
	
	
	
	Тема 15. Ремонт автотормозного и пневматического оборудования
	12

	
	
	
	
	Тема 16. Ремонт аккумуляторных батарей
	18

	
	
	
	
	Проверочные работы. Присвоение квалификации слесаря по ремонту подвижного состава - 2разряд
	6

	
	
	
	
	Тема 17. Ремонт трансформаторов и выпрямительных установок
	30

	
	
	
	
	Тема 18. Ремонт тяговых двигателей и вспомогательных машин
	30

	
	
	
	
	Тема 19. Ремонт электрической аппаратуры
	30

	
	
	
	
	Тема 20. Проверка и контроль электрических цепей
	30

	
	
	
	
	Тема 21. Электрические проверки цепей резисторов
	18

	
	
	
	
	Проверочные работы. Промежуточная аттестация в форме диф. зачёта (3 слесарный разряд) ПП.04.01.
	6

	ПК 1.1.ПК 1.2  ПК 1.3.
	ПМ 01
Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава железных дорог.
	108
	Обеспечение технической эксплуатации ЭПС
	Тема 22. Техническое обслуживание и эксплуатация тягового подвижного состава
	96

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация (дифференцированный зачёт). ПП.01.

Квалификационный экзамен.
	12

	ПК 1.1. ПК1.2. ПК1.3.
	ПМ 04 Выполнение работ по профессиям 18540 Слесарь по ремонту подвижного состава 16885 Помощник машиниста электровоза
	252
	Обеспечение технической эксплуатации ЭПС
	Тема 23. Эксплуатация подвижного состава 
	228

	
	
	
	
	Проверочные работы. (Квалификационная пробная поездка в качестве помощника машиниста электровоза). Промежуточная аттестация. Квалификационный экзамен. ПП.04.02
	24

	ПК2.1. ПК 2.2. ПК 2.3.
	ПМ.03. Участие в конструкторско -технологической деятельности  (электроподвижной состав)

	36
	
	Производственная практика ( по профилю специальности) Промежуточная аттестация (дифференцированный зачёт). ПП.03.

Квалификационный экзамен.
	36

	ПК. 3.1. ПК.3.2.
	ПМ.02. Организация деятельности коллектива исполнителей (локомотивы)
	36
	
	Производственная практика (по профилю специальности) Промежуточная аттестация (дифференцированный зачёт). ПП.02.

Квалификационный экзамен.
	36

	
	Итого
	1008
	
	
	1008


3. 3. Содержание учебной и производственной практики.
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и видов работ
	Объём часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	УП.04.Учебная практика – 252 часа

	Тема 1. Введение в профессию
	6
	2

	Тема 1.1.  Вводное занятие
	Общие сведения о колледже и его истории. Традиции техникума. Профессии и специальности, подготавливаемые в техникуме.
Общая характеристика учебного процесса. Роль производственного обучения в подготовке квалифицированных рабочих.
Продукция, выпускаемая колледжем. Демонстрация лучших работ, выполненных учащимися техникума.
Базовое предприятие техникума.
Ознакомление учащихся с учебной мастерской и режимом работы в ней; расстановка их по рабочим местам.
Рабочее место учащегося. Организация рабочего места.
Набор рабочих контрольно-измерительных инструментов слесаря, содержание инструментов.
Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой производственного обучения.
	3
	2

	Тема 1.2. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских
	Основные правила безопасности труда и поведения учащихся в механических, электромонтажных и других мастерских. 
Разбор инструкции по технике безопасности. 
Мероприятия по предупреждению травматизма. Ограждение опасных мест. Безопасные приемы выполнения работ. Правила и инструкции по технике безопасности на рабочем месте. 
Причины и виды травматизма.
Причины пожаров в помещениях учебного заведения - неосторожное обращение с огнём, курение в запрещенных местах, нарушение правил пользования электроинструментами, электронагревательными приборами, печами. Меры предупреждения причин пожаров. Правила пользования нагревательными приборами, электроинструментами, электродвигателями, отключения этих приборов от электросети; меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила поведения учащихся при пожаре. Порядок вызова пожарной помощи. Пользование первичными средствами пожаротушения. Устройство и применение огнетушителей и внутренних пожарных кранов.
	3
	2

	СЛЕСАРНЫЕ РАБОТЫ
	Все теоретические вопросы слесарного дела: назначение и применение операций, устройство и назначение инструментов и материалов для изготовления, применяемое оборудование и приспособления, режим обработки, способы контроля и контрольно-измерительный инструмент, организация рабочего места и безопасность труда при выполнении операций - излагаются при проведении инструктажей
	186
	2

	Тема 2. Подготовительные операции
	42
	2

	Тема 2.1. Разметка плоских поверхностей, пространственная разметка.

	Подготовка к разметке с чистыми (обработанными) поверхностями, с чёрными (необработанными) поверхностями (отливка, поковка, прокат).
Упражнения в нанесении произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных прямолинейных рисок, рисок по заданным углам и построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий (квадрата, прямоугольника, треугольника, шестигранника и т.д.), окружностей и радиусных кривых. Кернение.
Разметка контуров деталей по шаблонам и образцам. Разметка контуров деталей с отсчётом размеров от кромки заготовки и от осевых линий. Заточка и заправка кернера и чертилки.
	12
	2

	Тема 2.2. Рубка металла

	Упражнения в правильной постановке корпуса и ног при рубке.
Упражнения в держании молотка и зубила, в движениях при нанесении кистевого, локтевого и плечевого ударов.
Рубка листовой стали по уровню губок тисков, по разметочным рискам.
Вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов на широкой поверхности чугунных деталей (плитках) по разметочным рискам.
Срубание слоя на поверхности чугунной детали (плитки) после предварительного прорубания канавок крейцмейселем.
Прорубание канавок при помощи канавочника.
Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Обрубание выступов и неровностей на поверхности отлитых деталей или сварных конструкций. Заточка инструмента.
	12
	2

	Тема 2.3. Правка и гибка металла
	Правка листовой стали, полосового металла, круглого проката, уголка. Гибка металла. Сущность гибки. Определение размеров заготовок при гибке металла. Гибка деталей из листового и полосового металла. Гибка труб.
	6
	2

	Тема 2.4. Резка металла

	Установка полотна в рамке ножовки.
Упражнения в постановке корпуса работающего, держании слесарной ножовки и движении ею.
Установка, закрепление и резание полосовой, квадратной, круглой стали в тисках по рискам. Отрезание по рискам полос из листа с поворотом и без поворота ножовочного полотна. 
Резание труб труборезом. Резание листового материала ручными ножницами. Резание металла на рычажных ножницах.
	12
	2

	Тема 3. Размерная слесарная операция
	30
	2

	Тема 3.1. Опиливание металла

	Упражнения в держании напильника, в правильной постановке корпуса и ног при опиливании. Упражнения в движениях и балансировке напильника при опиливании широких плоских поверхностей.
Опиливание плоских поверхностей с проверкой плоскостности лекальной линейкой.
Опиливание плоских поверхностей, сопряженных под внешним и внутренним углом 90°. Опиливание плоских поверхностей, сопряженных под острым и тупым внешним и внутренним углами. Проверка плоскостности лекальной линейкой. Проверка углов угольником, шаблоном и простым угломером.
Опиливание параллельных плоских поверхностей.
Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей с неизменным радиусом кривизны. Проверка радиусомером и шаблоном.
Опиливание по разметке сопряженных криволинейных поверхностей со сложными кривыми. Проверка профиля шаблонами.
	12
	2

	Тема 3.2. Распиливание и припасовка

	Высверливание и вырубание проемов по разметке. Распиливание полузакрытого прямолинейного контура по разметке.
Распиливание по разметке отверстий, контур которых образован отрезками прямых, с проверкой формы и размеров универсальными инструментами.
распиливание отверстий по шаблону или вкладышу (с равномерным просветом по профилю 0,2 мм).
Распиливание отверстий по шаблону или вкладышу (с равномерным просветом по профилю 0,2 мм).
Распиливание отверстий по разметке, контур которых образован сопряженными кривыми. Проверка универсальными инструментами, шаблонами и вкладышами.
Припасовка деталей.
Изготовление шаблона и контршаблона простого контура (например - зева гаечного ключа).
	6
	2

	Комплексные работы
	Изготовление слесарного инструмента по ранее пройденным операциям.
	30
	2

	Промежуточная аттестация. Проверочные работы.
	Изготовление заготовок по чертежам. Зачёт.
	6
	2

	Тема 3.3. Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание

	Упражнения в управлении сверлильным станком и его наладка. Упражнения в наладке станка:  установка заданного числа оборотов шпинделя и механической подачи, установка сверлильных патронов, переходных втулок и свёрл в шпинделе станка. Выбор по таблицам скорости резания и подачи.
Упражнения в установке изделий на столе сверлильного станка.
Сверление на станке сквозных отверстий по разметке, кондуктору и шаблону; сверление глухих отверстий с применением упоров и других приспособлений.
Сверление ручными дрелями. Упражнения в заточке сверл.
Выбор зенкеров и зенковок в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Наладка станка. Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий. 
Зенкование отверстий. Зенкование отверстий под головки винтов и заклёпок, шарнирных соединений, плоскостей бобышек и т.п.
Развертывание вручную и на станках цилиндрических отверстий.
Развертывание конических отверстий.
	12
	2

	Тема 4. Пригоночные работы
	12
	2

	Тема 4.1. Шабрение

	Шабрение плоских поверхностей. Подготовка поверхностей к шабрению. Подготовка плиты, вспомогательных материалов и инструментов для выполнения работ.
Упражнения в держании шабера и при шабрении "на себя" и "от себя".
Шабрение по краске.
Предварительное, окончательное и декоративное шабрение поверхностей.
Проверка качества шабрения.
Затачивание и заправка шаберов для шабрения поверхностей.
Шабрение криволинейных поверхностей. Нанесение краски на контрольный вал и перенос её на обрабатываемую поверхность. Шабрение разъёмного подшипника по контрольному валу.
Ознакомление с шабрением цилиндрических разрезных подшипников.
Затачивание и заправка шаберов для шабрения криволинейных поверхностей.
	6
	2

	Тема 4.2. Притирка

	Проверка размеров деталей, подлежащих притирке.
Подготовка притирочных материалов в зависимости от назначения и точности притирки.
Насыщение притиров абразивами. Ручная притирка рабочих поверхностей шаблонов для криволинейных профилей.
Машинно-ручная притирка и доводка рабочих поверхностей.
Монтажная притирка рабочих поверхностей клапанов и клапанных гнезд, кранов с конической пробкой.
Контроль обработанных деталей по лекалам, лекальным угольникам, линейкам; измерение микрометрами.
	6
	2

	Тема 5. Сборка разъёмных и неразъёмных соединений
	24
	2

	Тема 5.1. Нарезание резьбы

	Нарезание наружной резьбы. Установка и крепление круглой плашки в плашкодержателе.
Упражнения в держании плашкодержателя и вращении по готовой нарезке.
Проверка диаметра стержня под нарезание резьбы. Нарезание резьбы по стержню цельными и разрезными плашками.
Установка разъемных (раздвижных) плашек и клуппов. Нарезание резьбы клуппами с раздвижными плашками.
Проверка резьбы резьбовыми калибрами.
Нарезание внутренней резьбы. Установка метчика в воротке и вращение им по готовой нарезке.
Проверка диаметра отверстий под резьбу. Подбор сверл под резьбу по таблицам. Нарезание метчиками в сквозных отверстиях.
Нарезание резьбы метчиками в глухих отверстиях.
Проверка резьбы резьбовыми калибрами.
	12
	2

	Тема 5.2. Клёпка

	Выбор свёрл по диаметру заклёпок. Сверление и зенкование отверстий под заклёпки.
Соединение стальных листов одинаковой и разной толщины однорядными и многорядными заклепочными швами.
Соединение двух листов встык с накладкой двухрядным швом заклепками с полукруглыми головками.
Соединение двух листов стали внахлестку заклепками c потайной головкой.
Расклепывание осей шарнирных соединений. Проверка качества выполнения заклепочных соединений.
	12
	2

	Тема 6. Металлорежущие станки
	6
	2

	Тема 6. 1. Ознакомление со станками
	Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.
Ознакомление с устройством и назначением поперечно-строгального станка, режущих инструментов. Установка и крепление резцов в резцедержателях. Установка и выверка заготовок  на станке. Выбор режимов резания. Настройка станка на заданный режим работы.
Инструктаж по со​держанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.
Ознакомление с устройством и назначением плоскошлифовального станка, режущим инструментом.
Выбор режимов резания, настройка станка на заданный режим резания.
Установка деталей на магнитной плите.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.
Ознакомление с устройством и назначением фрезерных станков.
Настройка станка для работы: выбор инструментов и приспособлений, выбор режимов резания.
	6
	2

	Комплексные работы
	Изготовление различных деталей на первый слесарный разряд
	30
	2

	Промежуточная аттестация (зачёт). Проверочная работа.
	Присвоение квалификации - слесарь по ремонту подвижного состава первого разряда.
	6
	2

	Тема 7. Электромонтажные работы

	
	Все теоретические вопросы электромонтажных и радиомонтажных работ, применяемое оборудование и приспособления, организация рабочего места и безопасность труда излагаются при проведении инструктажей
	60
	2

	Тема 7.1. Ознакомление с электромонтажной мастерской

	Ознакомление учащихся с электромонтажной мастерской. Практическое ознакомление с набором специально монтажных инструментов и контрольно-измерительных приборов. Уход за ними и содержание их на рабочем месте.
Понятие о регулировке электроизмерительных приборов. Краткие сведения об испытаниях приборов.
Правила безопасности труда при электромонтажных и радиомонтажных работах.
	6
	2

	Тема 7.2. Пайка и лужение

	Пайка. Подготовка припоев. Подготовка флюсов. Подготовка деталей к пайке.
Пайка мягкими припоями цветных и черных металлов с помощью паяльника периодического действия.
Пайка деталей электропаяльником с автоматическим поддержанием заданной температуры.
Пайка твердыми припоями деталей.
Лужение. Подготовка деталей к лужению. Лужение мелких деталей погружением в ванну. Лужение небольших участков с помощью паяльника. Лужение растиранием с нагревом наружных и внутренних поверхностей сосудов и деталей.
	12
	2

	Тема 7.3. Вспомогательные электромонтажные работы
	Практическое ознакомление с изолированными и голыми проводами, их марками, родом изоляции, стардартами сечений. Подготовка проводов к соединению. Разделка и зачистка концов одножильных и многожильных проводов для сращивания. Сращивание проводов различных сечений.
Замер их длины, очистка от изоляции, правила скрутки. 
Правила крепления распаячных коробок, выключателей, светильников.
	6
	2

	Тема 7.4 . Монтаж электропроводки

	Разметка проводки (согласно схеме). Заготовка и установка крепежных деталей. Устройство переходов и обходов. Выполнение проводок скрытых в изоляционных трубах и беструбных скрытых. 
Разметка мест установки светильников и арматуры. Прокладка и крепление трубок. Установка протяжных коробок. Соединение трубок.
	6
	2

	Тема 7.5. Монтаж светильников

	Установка светильников. Разделка провода или кабеля. Очистка жил от изоляции. Присоединение светильников к линии. Изолирование соединений.
Установка светильников на основание. Разметка для сверления гнезд. Установка розетки и светильника. Разделка проводов или кабеля и присоединение светильника к линии.
Установка герметических светильников. Разборка арматуры. Замер и резка проводов. Зачистка концов и присоединение к зажимам. Сборка и крепление патронов и арматуры.
Выполнение по заданным схемам проводок осветительных сетей проводами различных марок. Прокладка проводов в стальных трубах.
Монтаж светильников. Опробование схем под нагрузкой.
	12
	2

	Тема 7.6. Распределительные щиты и сигнализация

	Ознакомление со схемами включения измерительных приборов и аппаратов. Работа по включению в электрическую схему измерительных приборов и аппаратов. 

Осветительная сеть, распределительные щиты и щитки.
Автоматы: установка оборудования, обнаружение неисправностей, защита от перегрузок и коротких замыканий.
	6
	2

	Тема 7.7. Радиомонтажные работы
	Устройство и принципы работы радиооборудования локомотива.
Способы обнаружения и устранения неисправностей основных узлов оборудования, микрофона, приемника. 
	6
	2

	Поверочные работы
	Работы по сборке схем электрических цепей. Промежуточная аттестация в форме зачёта.
	6
	2

	Производственная практика  (по профилю специальности) - 756 часов

	
	ПП.04.01. Производственная практика по профессии 18540 (Слесарь по ремонту подвижного состава)
	324
	2

	Тема 8. Безопасность труда и пожарная безопасность на предприятии. Ознакомление с предприятием (локомотивным депо)

	Правила безопасности труда. Задачи охраны труда и существующее законодательство. Значение безопасности труда на железнодорожном транспорте. Значение соблюдения технологического процесса производства на предприятии и ПТЭ железных дорог. Особенности в обслуживании энергетического оборудования (электрический ток высокого напряжения, короткое замыкание и т.п.).
Законодательства, обязательные постановления и приказы МПС и дороги по безопасности труда.
Инструктаж рабочих о способах безопасной работы. Надзор за выполнением законоположений по охране труда и безопасности труда.
Безопасность труда при ремонте электроподвижного состава в депо. Виды травматизма на слесарно-ремонтных работах. Требования, предъявляемые правилами безопасности труда к инструменту и приспособлениям для подъема и перемещения тяжестей.
Травматизм и борьба с  ним. Понятие о производственном травматизме и его причины. Характер травматизма при обслуживании электровозов (электропоездов) и его причины.
Изучение обстоятельств, вызывающих несчастные случаи;  предупреждение травматизма.
Общие правила безопасности труда при обслуживании локомотивов.
Соблюдение установленных правил и мер личной предосторожности при обслуживании электрических устройств высокого напряжения. Виды травматизма при обслуживании электротехнических устройств.
Основные правила безопасности при обслуживании установок высокого напряжения.
Основные технические меры, обеспечивающие безопасность работ при снятии напряжения с установки.
Организационные мероприятия, обеспечивающие безопасность работ в электрических устройствах.
Защитные средства, применяемые при обслуживании электротехнических устройств высокого напряжения, и правила пользования ими. Применение световых, звуковых сигналов. Сроки годности защитных средств.
Меры предосторожности при снятии тяжелых деталей с ремонтируемых вагонов электропоезда, электровоза и при установке тяжелых предметов после ремонта. Применение защитных средств при продувке сжатым воздухом тяговых двигателей, вспомогательных машин, реостатов и электрической аппаратуры. Порядок проверки сопротивления изоляции электрических цепей и опробования вспомогательных машин под рабочим напряжением. Правила ограждения электровоза (электропоезда) при испытании его электрической части высоким напряжением.
Электробезопасность. Действие электрического тока на организм человека, его последствия, виды травм.
Основные требования к электроустановкам для обеспечения безопасной эксплуатации. Правила электробезопасности при эксплуатации и ремонте машин и механизмов с электроприводом, приборов и установок, работающих на электроэнергии. Правила безопасной работы с электроинструментами, переносными светильниками и приборами.
Меры и средства защиты от поражения электрическим током. Ограждение токоведущих частей, опасных зон, предупреждающие плакатные надписи и сигнализация. Заземление электрооборудования, работающего при номинальном напряжении выше 36 В.,
Первая помадь пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.
Пожарная безопасность. Основные причины пожаров на железнодорожном транспорте. Правила предупреждения и ликвидации пожаров. Инструкции по предупреждению и ликвидации пожаров. Технические  средства для предупреждения и ликвидации пожаров. Правила поведения при пожарах. Ознакомление с правилами пользования огнетушителями.
Ознакомление с цехами предприятия с экипировочными устройствами. Основные и вспомогательные цеха депо, заготовительного отделения, их назначение и расположение на территории депо. Экипировочные устройства электровозов, электропоездов, их расположение.
Ознакомление с организацией работы ремонтных бригад, планирования труда и контроля качества продукции на производственном участке, в бригаде, на рабочем месте.
Ознакомление с организацией индивидуального и коллективного соревнования на участке, в бригаде, на рабочем месте. 
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	Тема 9. Демонтаж оборудования, подъем кузова, ремонт и монтаж оборудования после ремонта

	Инструктаж по безопасности труда Подготовка электровоза (электропоезда) к ремонту и постановке в ремонт.
Разъединение всех электрических, пневматических и механических соединений между кузовом и тележками, между секциями электровоза, между вагонами поезда.
Ознакомление с подъёмно-транспортными устройствами, оборудованием и приспособлениями цеха подъёмки.
Передовые методы труда: организация ремонта по сетевому графику, крупно-агрегатный метод и т.д.
Подъем кузова, выкатка тележек. Демонтаж крышевого и подкузовного оборудования. Демонтаж вспомогательных машин трансформатора и аппаратов, блоков выпрямителей, элементов систем охлаждения, электрических проводов. Проверка состояния воздушных трубопроводов, устранение неисправностей, смена негодных частей. Ревизия опор кузова и связей между кузовом и тележками электровоза, деталей крепления подвагонного оборудования.
Подкатка тележек и опускание кузова электровоза, вагона,  монтаж оборудования после ремонта и осмотр его в машинном отделении, в шкафах кузова, подвагонных ящиках электропоездов, в высоковольтных камерах электровоза, на крыше и в кабинах. Присоединение электрических проводов к машинам и аппаратам.
Монтаж тормозной рычажной передачи. Соединение трубопроводов тормозной и напорной магистралей.
Проверка электрической схемы и работы оборудования под высоким напряжением. Сдача и приёмка электровоза, вагонов электропоезда после ремонта и их испытание.
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	Тема 10. Ремонт кузовов

	Инструктаж по безопасности труда.
Проверка рамы кузова. Ремонт деталей рамы кузова. Износы и повреждения металлических частей кузова. Ремонт металлической обшивки и крыши кузова, жалюзи, воздухопроводов, переходных площадок, оборудования пассажирских помещений.
Ремонт подножек и наружных дверей.
Ремонт кабин управления.
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	Тема 11. Ремонт колёсных пар

	Инструктаж по безопасности труда 
Выявление дефектов и износа бандажей. Проверка состояния зубчатых колес венцов. Проверка деталей колесных пар магнитным и ультразвуковым дефектоскопами. Приемка после ремонта. Обточка колесных пар с выкаткой и без выкатки из-под электровоза, вагона.
Обмер колесных пар шаблонами (расстояние между внутренними гранями, прокат, толщина гребня и бандажа и т.д.).
Пользование шаблонами.
Смена отдельных элементов колесной пары.
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	Тема 12. Ремонт автосцепных приборов

	Инструктаж по безопасности труда.
Освидетельствование автосцепных приборов и обнаружение их неисправностей. Съёмка и постановка головки автосцепки и фрикционного аппарата. Разборка, осмотр, ремонт, сборка и испытание их.
Проверка головки автосцепки комбинированным шаблоном и проверка высоты установки от головки рельса.
Проверка действия механизма автосцепки.
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	Тема 13. Ремонт тележек

	Инструктаж по безопасности труда.
Разъединение тормозных тяг и подвесок. Подготовка тележек к разборке. Разъединение кулачковых и эластичных муфт. Разборка подвески редуктора. Съемка кожухов зубчатых передач, траверсных подвесок, шапок моторно-осевых подшипников, тяговых двигателей, буксовых струнок и направляющих, подъем рамы тележки и выкатка колесных пар. Скатоопускные канавы и другие подъёмно-транспортные механизмы.
Разборка, осмотр и ремонт редуктора, кулачковых и эластичных муфт, смена подшипников. Ревизия роликовых подшипников вала малой шестерни и кожуха редуктора. Опрессовка подшипников твёрдой смазкой.
Ознакомление с приспособлениями и устройствами, применяемыми при ремонте рессор.
Ремонт букс, рессорного подвешивания и амортизаторов. Осмотр и смена тормозных колодок.
Разборка, ремонт и сборка тормозного оборудования и траверсных подкладок.
Осмотр скреплений рам, концевых и средних поперечных балок. Сборка редуктора.
Осмотр и ремонт узлов сочленения и соединения тележек.
Установка рам тележек на колесные тары, регулировка рессорного подвешивания и тормозных тяг. Установка струнок. Осмотр и ремонт кожухов зубчатых передач и шапок моторно-осевых подшипников. Проверка установки двигателей на разбег вдоль оси колесных пар и зазоров вкладышей моторно-осевых подшипников.
Проверка зацепления зубчатых передач.
Постановка на место кожухов зубчатых передач.
Заправка моторно-осевых подшипников и смазка зубчатых передач.
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	Тема 14. Ремонт путеочистителей и песочниц

	Инструктаж по безопасности труда: Осмотр и ремонт путеочистителей. Проверка их высоты от головки рельса и по отношению к высоте нижней кромки токоприёмных катушек автоматической локомотивной сигнализации. Осмотр и ремонт песочных бункеров, труб, наконечников песочных труб, осмотр деталей крепления песочных труб. Осмотр, ремонт и испытание на стенде форсунок. Проверка установочных размеров и действия песочных форсунок.
Регулировка подачи песка под колесные пары в зависимости от расположения форсунки под локомотивом.
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	Тема 15. Ремонт автотормозного и пневматического оборудования

	Инструктаж по безопасности труда. Разборка, осмотр, ремонт, сборка и испытание компрессоров.
Ремонт тормозной магистрали и магистрали цепи управления.
Ремонт автотормозного оборудования: кранов управления, крана машиниста, контроллера, воздухораспределителя, клапанов, сигнализатора отпуска тормозов и др.
Ремонт деталей локомотивной сигнализации и автостопа.
Разборка, осмотр, ремонт и проверка регулятора давления, автоматического выключателя цепи управления, ручного насоса, вспомогательного компрессора, цилиндра пантографа, клапана пантографа, клапанов песочницы, вентиля электрического торможения, клапанов максимального давления и звукового сигнала. Опрессовка резервуара.
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	Тема 16. Ремонт аккумуляторных батарей

	Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда.
Снятие аккумуляторной батареи с электровоза (электропоезда). Разборка элементов батареи. Промывка, осмотр и ремонт пластин. Промывка и ремонт сосудов. Смена и ремонт перемычек. Сборка элементов.
Лечебный разряд аккумуляторной батареи.
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	Проверочные работы
	Присвоение квалификации слесаря по ремонту  подвижного состава – 2разряд.
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	Тема 17. Ремонт трансформаторов и выпрямительных установок

	Инструктаж по  безопасности труда.
Ремонт трансформаторов. Очистка и осмотр трансформатора. Выемка керна. Осмотр обмоток и их крепление. Ремонт системы охлаждения. Ремонт масляных насосов.
Ремонт выпрямительных установок. Очистка, осмотр выпрямительных установок. Осмотр полупроводниковых вентилей. Проверка их исправности. Проверка и ремонт защитных устройств.
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	Тема 18. Ремонт тяговых двигателей и вспомогательных машин

	Инструктаж по безопасности труда.
Очистка, разборка, осмотр и дефектовка узлов тягового двигателя. Одиночная смена колесно-моторного блока из-под электровоза. Ремонт тягового двигателя, его узлов и деталей.
Пропитка изоляции обмоток.
Снятие, разборка и ремонт щеткодержателей, смена и притирка щеток, регулировка их давления.
Окраска внутренних частей машины, смена и притирка щеток, регулировка их давления.
Окраска внутренних частей машины, смена смазки. Сборка и испытание двигателей после ремонта. Ознакомление с испытанием тяговых двигателей после ремонта.
Разборка и проверка вспомогательных машин постоянного и переменного тока для определения характера и объема их ремонта.
Чистка, ремонт и замена изношенных и поврежденных частей.
Сборка и испытание машин после ремонта.
Разборка, ремонт, сборка и испытание масляного насоса, компрессора токоприемника, замена роторов вентиляторов. Подготовка тяговых двигателей и вспомогательных машин к работе в зимних условиях.
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	Тема 19. Ремонт электрической аппаратуры 

	Инструктаж по безопасности труда.
Предварительные испытания аппаратов с целью выявления неисправностей в определения ремонта.
Разборка, ремонт, сборка, регулировка и снятие характеристики токоприемника.
Разборка, дефектовка, ремонт быстродействующего выключения, его  сборка, испытание и регулировка.
Ремонт защитных аппаратов: дифференциальное реле, реле перегрузки, реле боксования, реле напряжения, реле рекуперации и т.д.
Их сборка и регулировка.
Разборка, ремонт, оборка и регулировка группового переключателя.
Разборка, ремонт и сборка реверсора, тормозного переключателя, электропневматических контакторов различных типов.
Разборка, ремонт, сборка и регулировка электромагнитного контактора пусковой панели, отключателей моторов и реле перегрузок.
Переборка, ремонт резисторов различных типов и индуктивных шунтов.
Разборка, ремонт и сборка разъединителей. Ремонт и зарядка высоковольтных предохранителей. Разборка, ремонт, сборка и регулировка быстродействующих автоматов, регуляторов напряжения разных типов. Ремонт плафонов и прожекторов.
Разборка, ремонт и сборка электропечей, клапанов токоприемника.
Ремонт и сборка блокировочных устройств.
Разборка, ремонт и сборка штепселей (головок) и розеток межэлектровозных соединений, контроллера машиниста, кнопочных выключателей, выключателей управления.
Ремонт охлаждающей системы, осмотр и проверка полупроводниковых выпрямителей.
Очистка вентилей, замена негодных.
Разборка, ремонт, сборка и регулировка пневматических клапанов.
Усилия затяжки и плотность вентилей. Проверка плотности затяжки контактных соединений. Ознакомление с испытаниями аппарата после ремонта.
Электропоезда переменного тока. Дефектовка, разборка, ремонт, сборка, регулировка и снятие характеристик токоприемника. Технология нанесения сухой смазки на полозы.
Дефектировка, разборка, ремонт, сборка и регулировка силового (реостатного) контроллера.
Дефектировка, разборка, ремонт, сборка и испытания электропневматических и электромагнитных контакторов и реверсов.
Ремонт фехралевых и трубчатых сопротивлений и электропечей.
Ревизия, ремонт и испытания главного трансформатора, реакторов, дросселей. Проверка состояния полупроводниковых силовых выпрямителей. Ознакомление с порядком подбора полупроводниковых элементов для соединения их в последовательные и параллельные цепи.
Проверка состояния выпрямителей. Дефектоскопия, разборка, ремонт, сборка и испытание аппаратуры зашиты: главного выключателя, автомата вспомогательных цепей, тепловых и промежуточных реле и других аппаратов, а также плавких предохранителей.
Ревизия виллитового разрядника.
Дефектоскопия, разборка и сборка разъединителей ножевого типа.
Разборка, ремонт, сборка контроллера машиниста, разъединителя цепей управления и кнопочных выключателей.
Разборка, ремонт и сборка электропневматических вентилей (клапанов песочницы, тифона и токоприемника, защитного вентиля и др.).
Ремонт электроизмерительных приборов и скоростемеров.
Ремонт арматуры освещения и соединительных устройств цепей управления пакетных выключателей (наконечников проводов, штепсельных разъемов и т.п.). Подготовка электрических аппаратов к работе в зимних условиях.
Ознакомление с особенностями ремонта электрической аппаратуры электропоездов переменного тока.
Электропоезда постоянного тока. Дефектовка, разборка, ремонт, сборка, регулировка и снятие характеристик токоприемника. Технология нанесения сухой смазки на полозы.
Дефектировка, разборка, ремонт, сборка и регулировка силового (реостатного) контроллера, реверса, тормозного переключателя, электропневматических контакторов различных типов, электромагнитных контакторов и отключателей ножевого типа.
Переборка и ремонт резисторов разных типов и индуктивных шунтов.
Разборка, ремонт и сборка разъединителей. Разборка, ремонт, сборка и регулировка быстродействующего автомата, реле перегрузки разных типов.
Ремонт и зарядка высоковольтных предохранителей. Ревизия вилитового разрядника.
Разборка, ремонт, сборка и регулировка различных реле.
Разборка, ремонт и сборка электропечей, блокировочных устройств, контроллера машиниста, кнопочных выключателей, выключателей управления, выключателей и электропневматических вентилей (песочниц, тифона, токоприемника).
Ремонт электроизмерительных приборов и скоростемеров.
Ремонт аппаратуры освещения и соединительных устройств цепей управления (наконечников проводов, штепсельных разъемов и т.д.). Подготовка электрических аппаратов к работе в зимних условиях.
Ознакомление с особенностями ремонта электрической аппаратуры электропоезда постоянного тока.
	30
	2

	Тема 20.  Проверка и контроль электрических цепей
	Инструктаж по технике безопасности.
Проверка правильности соединения схемы методом секвенции и прозвонкой. Замеры величин сопротивлений ступеней пусковых реостатов и других цепей. Обнаружение и устранение неисправностей в электрических цепях, схемах. Проверка величин сопротивления изоляции электрических цепей после сборки.
	30
	2

	Тема 21. Электрические проверки цепей резисторов

	Инструктаж по безопасности труда.
Проверка правильности схемы прозвонкой. Замеры величин сопротивлений ступеней пусковых реостатов.
Проверка величин изоляции электрических цепей и резисторов. Приборы и приспособления.
	18
	2

	Поверочные работы
	Сдача по слесарно-ремонтным работам на третий слесарный разряд. Промежуточная аттестация в форме дифференциального  зачёта.
	6
	2

	
	ПП.01. Производственная практика (по профилю специальности)
	108
	2

	Тема 22. Техническое обслуживание ЭПС
	Самостоятельная работа по ремонту электровозов, электропоездов.
Ознакомление с организационной структурой, производственным процессом предприятия по ремонту тягового подвижного состава.
Подготовка электровоза,  приёмка и проведение технического обслуживания.
Проверка работоспособности систем локомотива.
Ремонт механического оборудования локомотива.
Ремонт высоковольтного оборудования локомотива
 Ремонт электрических машин.
Ремонт низковольтных аппаратов локомотива.
Ремонт электрических схем локомотива.
Ремонт пневматического оборудования локомотива.
Ремонт вспомогательного оборудования локомотива
 Соблюдение правил и норм охраны труда.
	96
	2

	Промежуточная аттестация. Проверочные работы
	Дифференцированный зачёт.

Квалификационный экзамен
	12
	2

	ПП.04.02. Производственная практика в качестве дублёра помощника машиниста электровоза
	252
	

	Тема 23. Эксплуатация тягового подвижного состава
	Ознакомление с организационной структурой, производственным процессом предприятия по эксплуатации тягового подвижного состава.
Обязанности помощника машиниста локомотива в пути следования.
Экипировка локомотива  и подготовка его к следованию в рейс.
Приёмка и подготовка  локомотива к рейсу и сдача его после рейса под руководством машиниста..
Приёмка и сдача локомотива в оборотном депо.
Приёмка и сдача локомотива на путях.
Выезд на станцию (контрольный пост), подъезд к составу, отправление поезда.
Оформление проверка правильности заполнения поездной документации.
Выполнение регламента переговоров локомотивной бригады между собой и с другими работниками железнодорожного транспорта.
Изучение техническо-распорядительного акта железнодорожной станции (ТРА станций), профиля обслуживаемых участков, расположения светофоров, сигнальных указателей и знаков.
Соблюдение правил и норм охраны труда, требований безопасности.
	228
	2

	Поверочные работы
	Квалификационная пробная поездка в качестве помощника машиниста электровоза. Промежуточная аттестация. Квалификационный экзамен.
	24
	2

	Производственная практика (по профилю специальности). ПП.03.
	Наблюдение и оценка организации различных циклов производственного процесса работы локомотивного депо. Участие в разработке технологических процессов ремонта отдельных деталей и узлов ЭПС. Ознакомление с организацией работы технического отдела локомотивного депо. Заполнение и оформление различной технологической документации.
Квалификационный экзамен
	36
	2

	Производственная практика (по профилю специальности). ПП.02.

	Наблюдение и оценка деятельности цехов и отделений локомотивного депо. Выполнение правил охраны труда.. Организация рабочих мест в бригаде с учётом совмещения профессий. Изучение должностных обязанностей и оперативной деятельности бригадира, мастера, машиниста-инструктора, дежурного по депо, нарядчика. Промежуточная аттестация. Дифференцированный зачёт. Квалификационный экзамен
	36
	2

	Всего
	
	1008
	


4. условия реализации РАБОЧЕЙ программы 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы учебной и производственно практики предполагает наличие мастерских и рабочих мест мастерских:

  слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные, шлифовальные;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов и приспособлений;

заготовки для выполнения слесарных работ;

  электромонтажной:

рабочие места по количеству обучающихся;

паяльная станция;

наборы инструментов и приспособлений;

заготовки

Технические средства обучения:  

компьютеры для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся;

технические устройства для аудиовизуального отображения информации.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет - ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники

Учебники и учебные пособия
1. Чумаченко Ю. Т. Материаловедение и слесарное дело: учебное пособие. Ростов н/Д: Феникс, 2014.
2. Сборник материалов по безопасности движения для работников локомотивного хозяйства. ОАО «РЖД». М. 2016.
3. Астрахан В.И., Зорин В.И. и др. Унифицированное комплексное локомотивное устройство безопасности (КЛУБ-У). М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2017.
4.  Афонин Г.С., Барщенков В.Н. Устройство и эксплуатация тормозного оборудования подвижного состава. М.: Издательский центр «Академия», 2005. 
5. Бервинов В.И., Доронин Е.Ю. Локомотивные устройства безопасности. М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2015 

6. Бирюков И.В. (под ред.) Механическая часть тягового подвижного состава: под редакцией. М.: Транспорт, 1992.

7. Венцевич Л.Е. Локомотивные скоростемеры и расшифровка скоростемерных и диаграммных лент. М.: УМК МПС , 2002.
8.  Ветров Ю.Н., Приставко М.В. Конструкция тягового подвижного состава. М.: Желдориздат, 2000. 
9. Гут В.А. Преобразовательные устройства электропоездов переменного тока. – М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2006.

10.  Дайлидко А.А. Электрические машины тягового подвижного состава.  М: Желдориздат, 2002. 

11. Добровольская Э.М. Электропоезда постоянного и переменного тока. – М.: Издательский центр “Академия”, 2014.

12. Кацман М.М. Электрические машины. М.: Издательский центр «Академия», 2007

13.  Кузнецов К.В., Дайлидко Т.В., Плюгина Т.В. Локомотивные устройства безопасности. М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2008.

14.  Находкин В.М., Черепашенец Р.Г. Технология ремонта тягового подвижного состава. – М.: Транспорт, 1998. 
15. Николаев, А. Ю. Устройство и работа электровоза ВЛ80: учебное пособие для образовательных учреждений ж/д тр-та, осуществляющих профессиональную подготовку / А. Ю. Николаев, Н. В. Сесявин. - М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2006. 

16.  Осипов С.И., Осипов С.С. Основы тяги поездов. М.: УМК МПС, 2000.

17.  Папченко С.И. Электрические аппараты и схемы тягового подвижного состава. М.: Желдориздат, 2002. 
18. Плакс, А.В. Системы управления электрическим подвижным составом : учеб. для вузов ж.-д. трансп. / А.В. Плакс. - М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2005.

19.  Понкратов Ю.И. Электропривод и преобразователи подвижного состава. М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2007.

20. . Потанин, А. А. Управление и техническое обслуживание электровозов переменного тока /А.А. Потанин. - М.: ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2008.
21.  Савичев, Н.В. Электрические схемы электровоза / Н.В. Савичев. – ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2001.

22. Электропоезда постоянного тока ЭТ2, ЭТ2М, ЭР2Т, ЭД2Т / Пегов Д.В., Бурцев П.В., Андреев В.Е. и др. // Центр коммерческих разработок, 2003. 

23. Электропоезда постоянного тока: Учеб. пособие/ Просвирин Б.К. - М.: УМК МПС России, 2001. 

24. Электроподвижной состав с электрическим торможением : учеб. пособие для вузов ж.-д. трансп./ ред. Ю.М. Иньков, ред. Ю.И. Фельдман; УМЦ по образованию на ж.-д. трансп. - М.:ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2008. 

Дополнительные источники:

1. Руководство по эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту колесных пар тягового подвижного состава колеи 1520 мм от 27.12.2005г № КМБШ.667120.001 РЭ.

2. Руководство по устройству электропоездов серии ЭД9М, ЭД9Т, ЭР9П.  М.: Центр Коммерческих Разработок, 2005.

 Учебные иллюстрированные пособия и электронные образовательные ресурсы

1. Ремонт колесной пары электровозов с унифицированной механической частью. Обучающе-контролирующая компьютерная программа. М.: УМК МПС России, 1999. 

2. Устройство автосцепки СА-3. Контролирующая компьютерная программа. М.: УМК МПС России, 2000.
Средства массовой информации

1. Железнодорожный транспорт : ежем. научно-теор. тех.-экономический журнал.  В Интернете: www.zdt-magazine.ru
2. Международный информационный научно-технический журнал «Локомотив - информ», В Интернете: http://railway-ublish.com/journ_li.html.

3.  Транспорт России: еженедельная газета. В Интернете: www.transportrussia.ru.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Производственная практика проводится на предприятиях железнодорожного транспорта, должна обеспечивать практическое ознакомление обучающихся с конструкцией и работой подвижного состава, а также спецификой получаемой профессии. Учебные занятия проводятся в оборудованных лабораториях. 

Аттестация по итогам производственной практики (по профилю специальности) проводится на основании результатов, подтверждаемых отчётами и дневниками практики студентов, а также отзывами руководителей практики на студентов (аттестационный лист). Учебная и производственная практика (по профилю профессии) завершаются зачётом студентам освоенных общих и профессиональных компетенций.

Результаты прохождения учебной и производственной практики (по профилю профессии) по модулю учитываются при проведении государственной (итоговой) аттестации.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

      Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии.

     Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Эксплуатировать подвижной состав железных дорог.
	демонстрация знаний конструкции деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС
полнота и точность выполнения норм охраны труда

выполнение ТО узлов, агрегатов и систем ЭПС

выполнение ремонта деталей и узлов ЭПС

изложение требований типовых технологических процессов при ремонте деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС

правильное и грамотное заполнение технической и технологической документации

быстрота и полнота поиска информации по нормативной документации и профессиональным базам данных

точность и грамотность чтения чертежей и схем
	экспертное наблюдение при выполнении работ на учебной и производственной практике 

	ПК 1.2. Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических процессов.
	демонстрация знаний конструкции деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС
полнота и точность выполнения норм охраны труда. 

выполнение подготовки систем ЭПС к работе

выполнение проверки работоспособности систем ЭПС

управление системами ЭПС

осуществление контроля над работой систем ЭПС

приведение систем ЭПС в нерабочее состояние

выбор оптимального режима управления системами ЭПС

выбор экономичного режима движения поезда

выполнение ТО узлов, агрегатов и систем ЭПС

применения противопожарных средств.
	экспертное наблюдение при выполнении работ на учебной и производственной практике 

	ПК 1.3. Обеспечивать безопасность движения подвижного состава.
	демонстрация знаний конструкции деталей, узлов, агрегатов и систем ЭПС
полнота и точность выполнения норм охраны труда

принятие решения о скоростном режиме и других условиях следования ЭПС

точность и своевременность выполнения требований сигналов

правильная и своевременная подача сигналов для других работников

выполнение регламента  переговоров локомотивной бригадой между собой и с другими работниками железнодорожного транспорта.
проверка правильности оформления поездной документации.

демонстрация правильного порядка действий в аварийных и нестандартных ситуациях, в том, числе с опасными грузами

определение неисправного состояния железнодорожной инфраструктуры и подвижного состава по внешним признакам

демонстрация взаимодействия с локомотивными системами безопасности движения.
	экспертное наблюдение при выполнении работ на учебной и производственной практике 

	ПК.2.1. Планировать и организовывать производственные работы коллективом исполнителей.
	планирование эксплуатационной работы коллектива исполнителей; работ по производству ремонта коллективом исполнителей; демонстрация знаний об организации производственных работ; работы с нормативной и технической документацией; выполнение основных технико-экономических расчетов; реализация своих прав с точки зрения законодательства; демонстрация знаний обязанностей должностных лиц; формулирование производственных задач; демонстрация эффективного общения с коллективом исполнителей; отчет о ходе выполнения производственной задачи
	экспертное наблюдение при выполнении работ на производственной практике 

	ПК.2.2. Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм безопасных условий труда.
	демонстрация знаний организационных мероприятий; знаний по организации технических мероприятий; проведение инструктажа на рабочем месте


	экспертное наблюдение при выполнении работ на производственной практике 

	ПК 2.3. Контролировать и оценивать качество выполняемых работ.
	демонстрация знаний о технологии выполнения работ; знаний об оценочных критериях качества работ; демонстрация проверки качества выполняемых работ; получение информации по нормативной документации и профессиональным базам данных
	экспертное наблюдение при выполнении работ на производственной практике 

	ПК 3.1. Оформлять техническую и технологическую документацию.
	Демонстрация знаний по номенклатуре технической и технологической документации.

Заполнение технической и технологической документации правильно и грамотно.

Получение информации по нормативной документации и профессиональным базам данных.

Чтения чертежей и схем.

Демонстрация применения ПЭВМ при составлении технологической документации.
	экспертное наблюдение при выполнении работ на производственной практике 

	ПК 3.2. Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией.
	Демонстрация знаний технологических процессов ремонта деталей, узлов, агрегатов и систем  подвижного состава.
Соблюдение требований норм охраны труда при составлении технологической документации.
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